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Embedding compsns . used in prodn. of cast dental prostheses 
contain, by wt., 3-15 (11)% acrylamide, 0.5-1 (0.6)% N, N ' -methylene 
bisacrylamide, 0.5-1% initiators, esp. peroxides, redox systems, azo 
cpds., perborates, percarbonates or photochemical systems, but partic. 
0.4% NH4 persulphate, 0.3-1 (0.35)% dimethyl aminopropionitrile 
(activator) opt. replaced by triethanolamine, 60-91 (80)% water and 
opt. fillers, esp. Ca silicate, quartz dust, ZnO, Si02 gel, CaC03 or 
bentonite, but partic. 7% kieselguhr and opt. 0.7% polyethylene oxide 
and/or 0.3% alginate. A transparent compsn. may be obtd. by omitting 
filler. Pref . compsn. is generally supplied as a powder with exception 
of catalyst. Basic material may be supplied in aq. acetone or alcoholic 
soln. and stabilised if necessary. 
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Erich Kopp, Zahnarzt, 7293 Pfalzgrafenweiler, Panoramaweg 15 
EINBETTMASSE ZUR HERSTELLUNG VON ZAHNPROTHESEN 

Die Erfindung betriffteine Einbettmasse zur Herstellung von Zahnprothese* nach dem 
Kunststoff-GieBverfahren . 

Mt einlgen johren beginn, ein Verfokren zur Hersfcllung von Zohnpro,h«en zunehmend 
„„ Bed.un.ng, namlich die Zohnproteen durch EingieBen von flossigen KUnsto in 
eine entsprechende Form herzustellen. 

Bisher wurde so verfahren, doB die in Wochs oufgestelite und ausmodellierte Zahnprothese 
samtdem Model, MM. .it Gips in eine KUvette elngebettet wurde. Nach dem Auseinan- 
dernehmen der beiden Kuvettenha.ften und Entfernung des Wachses wurde das Zahnprorhesen 
material im Pulver-FlUssigkeitsverfahren angeteigt und nach Fallen des Hohlraumes der bei- 
den KUvettenhalften das KunststofFmaterial in denselben verpresst. AnschlieBend wurde im 
Wasserbad oder ouch in troclcener Hitze auspolymersisiert. 

GroBe Muhe und Zeitverlust bedingt nach dieser Methode hauptsachlich das zeitraubende 
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Einbetten des Wachsmodells und erst recht das mUhselige Wiederausbetten der ProhSese 
nach der Polymerisation aus dem harten Gips. Ferner bedUrfen Prothesen dieser Art 
noch einer groGen Nacharbeit bis zum Polieren und zur endgUlKgen FerHgstellung , 

Dagegen wiri beim ProthesengielWahren das Wachsmodell in eine meist robrartig ge- 
formte KUvette gestellt und der Hohlraum mit einer elastischen Einbettmasse ausgegossen, 
so daS das Wachsmodell bis auf seine Bodenflache ringsum von der Einbettmasse umgeben 
ist. Dann wird die KUvette umgedreht, der Bodendeckel abgehoben und das Modell von 
oben her aus der erstarrten oder abgebundenen Masse herausgehoben, vom Wachs befreit 
und die Zahne samt Modell wieder in die Negativform zurUckgesetzt. Vom Rande der 
KUvette her werden noch Giefikandle eingestochen und der Hohlraum mit flOss|gem Pro- 
thesengieaharz ausgegossen und anschliefknd entweder bei Raumtemperatur oder bei 
geringer Temperatur (ca^O - 45°C) unter Luftdruck oder im Wasserbad unter Druck aus- 
gehcJrtet. 

Der Vorteil des ProthesengieBverfahrens gegenUber der Pulver-FlUssigkeirsmeibode liegt 
in dem einfachen Ein- und Ausbetten der Modelle, sowie in der sehrgeringen Nacharbeit, 
deren die polymerisierten StUcke noch bedUrfen. 

FUr das ProthesengieBverfah*n wurden als Einbettmassen die in der Zahntechnik bekann- 
*n Daubliermassen empfohlen. Es hande.t sich dabei urn auf Hydrokolloid- oder Gelatine- 
basis aufgebaute Massen, welche bei ca. 80 - 90°C im Wasserbade aufgeschmolzen werden. 
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Der Nachteil dieser Massen liegt insbesondere in ihrer sehr zeitraubenden Aufbereitung 
U nd in der langen AbkUhlungsphase, die sie bis zur volligen Ersrarrung benotigen. Der 
Zeitraum zur Aufbereitung dauert mehrere Stunden, ebenfalls die folgende AbkUhlung 
auf ca. 50°C, bei welcher Temperatur das EingieBen in die Kuvette erfoigt. Danach 
dauert es abermals eine weitere halbe Stunde bis zur volligen Erstarrung und AbkUhlung 
auf Raumtemperatur, AuBerdem reicht die Formstabilitat dieser Massen nur bis ca. 45°C, 
so daS heiBpolymerisierende.Kunststoffe fur dieses Verfahren bisher nicht verwendet wer- 
den konnten. Auch ist die Reiflfestigkeit der Doubliermassen, besanders beim Entfemen 
der Madelle mit untersichgehenden Stellen aus der Masse zu gering. Dadurch brechen 
m eist die Interdentalpapillen aus, was dann beim gegossenen Stuck eine erhebliche Nach- 
arbeit erforderlich macht. 

Ferner sind Massen auf Alginat- ader Silikonbasis fUr das PrathesengieBverfahren^mpfahlen 
warden. Wahrend die Alginatmassen eine breiige Form aufweisen und sich daher sehr 
schlecht giefien lassen, sind die Silikonmassen einfach zu teuer fur den genannten Zweck. 
AuBerdem flieBt der Kunstharz infolge der schlechten Oberflachenbenetzbarkeit der 
Silikone nicht gut in die Farm. Auch ist die schlechte Wanneleitfahigkeit dieses Materials 
wahrend der Polymerisation des Kunststoffes von groBem Nachteil. 

Es war daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine elastische Einbettmasse fur 
das ProthesengieBverfahren ohne die oben angefuhrten Nachteile zu entwickeln. 
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Es wurde nun gefunden, dafl sich eine Einberrmasse auf Acrylamidbasis gemdB dem kerm~ 
zeichnenden Teil des Hauptanspruchs hervorragend zur Losung dieser Aufgabe eignet. 
AuBerdem war es nicht vorherzusehen und Uberraschend , dafi eine bei Raumtemperatur 
verneteende Acrylamidmasse auch Temperaturen bis ca. 100°C unter Druck ohne Form- 
veranderung aushalt und somit der Weg eroffhet wind, auch sogenannte Kochacrylate, 
das sind heiBpolymerisierende Dentalkunststoffe, zu verwenden. 

Die fUr das ProthesengieBverfahren bisher verwendeten Prothesenkunststoffe waren durch- 
weg Autopolymerisate, die bei Raum- oder wenig erhohter Temperatur (ca. 40 - 45°C) 
palimerisierten. Die Verwendung geschah dabei trotz der unbefriedigenden Qualitat 
der Autopolymerisare, insbesonderehinsichtlich der Farbstabilitat, als auch des Rest- j, 
monomergehaltes. Hoher Restmon emerge ha It kann bekanntlich Reizungen der Mundschleim- 
haut, sawie allergische Reaktianen beim Patienren hervarrufen. Die Verwendung van Auto- 
polymerisaren isr andererseits verstandlich, da ja die Hydrokolloid- und Gelatinemassen 
sich bereits bei ca. 50°C zu verflUssigen beginnen und so ihre Formkonstanz verlieren. 1 
Deshalb konnten keine heifipolymerisierenden Kunsrstoffe verwender werden . Die Algindr- 
massen dagegen haberi eine sehr schlechte FlieBfahigkeit und schrumpfen stark bei erhehten 
Temperaturen. Silikonmassen warden zwar die Temperaturen aushalten, werden aber 
aus Preisgrunden als Einbethnassen fur das ProthesengieBverfahren abgelehnt. 

Die Verwendung einer elastischen Acrylamidmasse ermSglicht auch die Verwendung von 
heiBpolymerisierenden Kunsrstoffen mit alien ihren bekannten Vorteilen, wie hohe 



309837/0665 



11 221 



-5 - 



2211128 



m echanische Werte hinsichtlich der Schlagbiegezahigkeif, der hohen Dichte und damit 
Poren- und Blasenfreiheit, geringerer Wasseraufnahme usw. 

Eine Acrylamidmasse set* sich z. B. aus einer Mischung von pulverformigem Acrylamid 
und N, N'-Merhylenbisacrylamid, gegebenenfalls inerte feine Fullstoffe, und einem 
bestimmten Katalysatorsystem zusammen. Die FOllstoffe erhohen die Steifheit der Masse. 
Es konnen auch noch Plastifizierungsmittel wie z.B. Polyathylenglykolc. a. zugesetzt 
werden. Diese erhshen die Elastizitat und Zahigkeit der Masse. Und schlieSlich Alginat 
und/oder Athylenoxyd Polymere, wie z.B. wasserlosliche Polyax-Harze , die eine Sedi- 
mentierung der Fullstoffe verhindem, die Festigkeit verbessern und die Klebrigkeit der 
Masse herabsefzen. 

In der Regel wird die Einbettmasse in Pulverform geliefert, mit Ausnahme der Kataly- 
saforen. Das Grundmaterial kann aber auch in Losung mit Wasser oder alkoholischen 
Flussigkeiten geliefert und wenn notig stabi lisiert werden . 

Folgendes Bei spiel soil eine Einbettmasse nach der Erfindung darstellen: 
P..lver» 10% Acrylamid 

ru v * 0,5 % N, N' - Methylenbisacrylamid 

6 % Fullstoff ( z.B. Kieselgur) ^ . 
1 % Natrium- oder Calciumalginat 

ctr,«5^alt. 0.4 % Ammoniumpersulfat = Flussigkeit A 

% Dimethyhminopropionitril = FlUssigke.t B 



(Katalysator) 
Wasser 



81 % 
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Das Pulver dieses Beispiels wird in 350 ccm Wasser aufgel5st und dann zuerst die 
Flussigkeit A und dann die Flussigkeit B hinzugefiigt. Eine solche Masse beginnt nach 
ca. 3 Minuten zu gelieren und ist nach weiteren 5 - 6 Minuten bereits in der Form zu 
einem steifen Gel erstarrt. 

Die wahrend der Vernetzung entstehende Reaktionstemperatur Ubersreigt dabei nicht 
einmal 47°C, so da6 diese Erwarmung zu keinerlei Formveranderung z. B. der einge- 
betteten und in Wachs modellierten Zahnprorhese fuhren kann. 

Diese Acrylamid-Mischungen ergeben nach ihrer Vernetzung eine ausgezeichnete Ein- 
bettmasse fur das ProthesengieBverfahren. Die ReiSfestigkeit ist ebenfalls sehr gut, so 
da(3 auch untersichgehende Stellen der Prothesenwachsmadelle ohne Vefformung leicht 
Uberwunden werden konnen. Der Hauptvorteil liegt jedoch in der Temperaturfestigkeit 
dieser Massen und nunmehr ist es auch moglich ge W orden, heiflpolymerisierende Kunst- 
stoffe verarbeiten zu konnen. 
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Patentanspruche: 

Einbettmasse zur Herstellung von Zahnprothesen nach dem Kunststoff- 
GieGverfahren, dadurch geke nn ze i chne t , daB hierzu eine 
Mischung von 

3 - 15 % Acrylamid 
0,5 - 1 % N, N' - Methylenbisacrylamid 
0,5 - 1 % Initiatoren 
0,3 - 1 % DJmethylaminopropionihri.1 
60 -91 % Wasser 
in Gewichtsprozenten verwendet wird. 

Einbettmasse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi keine Full- 
stoffe verwendet werden und so eine durchsichtige Masse erhalten wird. 

Einbettmasse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da8 

a) die Mischung etwa 11 % Acrylamid 

etwa 0,6 % N, NT- Methylenbisacrylamid 

etwa 7 % Kieselgur 

etwa 0,7% Athylenoxid-Polymer 

etwa 0,4 % Ammoniumpersulfat 

elwa 0,35 % Dimethylaminopropionitril 

etwa 80 % Wasser 

oder 
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b) die Mischung etwa 1 1 % Acrylamid 

etwa 0,6 % N,N' - Methylenbisacrylarnid 
etwa 7 % Kieselgur 
etwa 0,3% Alginat 

etwa 0,4 % Ammoniumpersulfat 

etwa 0,35 % Dimethyiaminopropionitril 

etwa 80 % Wasser . 

verwendet wird. 

Einbettmasse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnef, daB dem 
Pulverteil der Mischung noch der IniHator Ammoniumpersulfat ebenfalls 
in Pulyerform beigefugt wird und nur der Aktivator Dimethylaminopropio- 
nitril in fiussiger Form bei der Verarbeitung zugesetzt werden muS. 

Einbettmasse nach Anspruch 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Aktivator Dimethylaminopropionitril in gleicher Menge, wie in den 
AnsprUchen 1 und 2 angegeben, durch Triathanolamin ersetzt wird. 

Einbettmasse nach Anspruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, daB der pulver 
fdrmige Teil der Masse in Tablettenform gepresst wird und so eine gute 
Massendosierung ergibt. 

Einbettmasse nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, ddB die 
Pulvermassen in Form einer LSsung.in Wasser, Aceton oder alkoholischen 
Flussigkeiten wie Athanol oder Methanol o. a. durch die HinzufDgung 
von Stabilisatoren, falls notwendig, stabilisiert werden und der Katalysator 
oder die Katalysatoren ebenfalls in den Mischungen der AnsprOche 1 und 2 
entsprechend den Konzentrationen flussig geliefert werden. 
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Einbetfmasse nach Anspruchen 1 und 3-7, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Rfllstoff Catzium-SHrkaf, Quarzmehf, Zinkoxyd, Kieselsaure 
(Silikaget), Cafzium-Carbonaf, Bentonit, in den qngegebenen Mengen 
verwendet werden . 

Einbetfmasse nach Anspruch T, dadurch gekennzeichnet, daB der Initiator 
Ammoniumpersulfat ist. . 

Einbetfmasse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB die Inittatoren 
Peroxide, Redox -Sysfeme, AZO-Verbindungen, Perborate, Percarbonate 
oder photochemische Systeme sind. 



